Application Note

RT

Fries Research & Technology

Rasheit Eonter Topogragphile

Oberflachencharakterisierung von Produkten aus der Papier-

industrie

Die Messaufgabe:

Papierprodukte muissen nicht nur den
asthetischen Ansprichen des Anwenders,
sondern auch speziellen technischen
Spezifikationen genigen. ,Gutes" Papier
ist von mehreren spezifischen Merkmalen
abhangig: Starke, Festigkeit, Verarbeit-
ungsfahigkeit, = Faserausrichtung  und
Papierfeuchte. Ebenso wichtig sind die
visuellen Eigenschaften Helligkeit, Opa-
zitat und Oberflachenbeschaffenheit zur
Beurteilung des Qualitatsgrades. Die FRT
GmbH bietet mit ihrer umfassenden
Messtechnik die Moglichkeit, Oberflachen-
rauheit, Faserausrichtung, Préagetiefen,
transparente Beschichtungen u.v.m. unter-
schiedlichster Papierprodukte zu bestim-
men.

Die Problematik:

Konventionelle Tastschnittgerdte tasten
die Oberflache mechanisch ab. Somit
konnen feine Fasern nicht rickwirkungs-
frei gemessen werden. Dartber hinaus ist
eine schnelle und unkomplizierte Datener-
fassung sowohl in 3D als auch in 2D not-
wendig.
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Bild 1: Typische Struktur von Recyclingpapier

Werkzeuge sowie Endprodukte aus der
Papierindustrie stellen aufgrund ihrer
unterschiedlichen Materialien eine hohe
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Anforderung an den eingesetzten Sensor.
Raue, strukturierte Flachen sowie glatte
und auch porige Papierprodukte sollen mit
einem Sensortyp charakterisiert werden
kdnnen.

Die L6sung:

Im FRT MicroProf® wird ein konfokaler,
chromatischer Abstandssensor eingesetzt.
Der Sensor fokussiert Weililicht auf das
Messobjekt und bestimmt aus der
spektralen Verteilung des an der Ober-
flache gestreuten Lichtes die Hohe des
Messobjektes im Messfleck. Fur ver-
schiedene Messaufgaben stehen unter-
schiedliche Messkopfe mit vertikalen
Messbereichen von bis zu mehreren mm
bzw. einer Héhenauflésung ab 3 nm zur
Verfligung.
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Bild 2: 10 x 10 mm2 grof3er Ausschnitt der Innenflache
eines Recyclingpapiers

Bild 1 zeigt eine typische Struktur eines
Recyclingpapiers, welches zu Verpack-
ungszwecken zerbrechlicher Materialen
verwendet wird. Bild 2 und Bild 3 zeigen
die Topographie sowohl der Innen- als
auch der AuRenseite eines Recycling-
papiers aus der Verpackungsindustrie, die
mit dem FRT MicroProf® gemessen
wurden.




Bei Messungen mit dem FRT MicroProf®
steht die volle Auflésung (< 2 um lateral,
3 nm in der Hohe) bei jeder wéahlbaren
MessfeldgréRe zur Verfiigung.

350 pm

G 8 0w

Bild 3: Topographiemessung der strukturierten
Aulenseite des Verpackungsmaterials

Mit dem Programm FRT Mark lll, das im
FRT MicroProf® fiir die Auswertung der

gemessenen Daten eingesetzt wird,
konnen z.B. die Tiefe, die Breite sowie das
Volumen der Pragung berechnet werden.
Zudem besteht die Mdoglichkeit ausge-
wahlte Profile oder komplette 3D-
Messungen hinsichtlich ihre Rauheit und
Welligkeit auszuwerten.
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Bild 4: Profil der in Bild 3 eingezeichneten blauen Linie

Folgende FRT Messgerate kdnnen fir diese
Aufgaben eingesetzt werden:

Der MicroProf® ist das universelle Gerat, das
fur alle Schritte von der Entwicklung bis zur
Endkontrolle der Strukturen eingesetzt werden
kann.

Der MicroSpy® ist pradestiniert fur die schnelle
und einfache Kontrolle der Produkte durch den
Werker.
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