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Als sich Dr. Thomas Fries im Jahr 1995| stall, der den Namen ,Fries Racing Team®,
kurz FRT, trug. Aus Tradition und letztlich

entschied ein eigenes Unternehmen zu
grinden, das sich mit innovativer
Oberflachenmesstechnik befassen
sollte, stellte sich nach vielen wichtigen

Entscheidungen rund um ==~
die Existenzgrindung
natirlich auch die Frage
nach einem passenden
Namen fur das neue Unter-
nehmen. In diesem Fall ‘
jedoch verlief dieses Proze- s
dere etwas anders als tiblich. ..+

Thomas Fries war seit BeginnerT - salzburgring 1985

seiner Studienzeit begeisterter Motorrad-
rennfahrer mit eigenem kleinen Renn-

auch durch den beachtlichen Erfolg fir
einen Nicht-Profi im Rennsport wollte er
sein Markenzeichen nicht so einfach

so zu filllen, dass diese
Firmierung im Zusam-
menhang mit dem zu
grindenden Unter-
nehmen noch sinnvoll
erschien.

So entstand letztlich
.Fries Research &

Technology” und der Name FRT war flr

die Zukunft gerettet.

Wichtige Stationen der letzten 10 Jahre

1995 wurde die Fries Research &
Technology GmbH dann in Bergisch
Gladbach gegrindet. Den Grindern um
Dr. Thomas Fries war klar, dass de
Oberflache aufgrund der Miniaturisierung
von Bauteilen und Strukturen gegeniber
dem Volumenmaterial eine immer hohere
Bedeutung zukommt und damit ihrer
Metrologie, also ihrer exakten Vermes-
sung in Bezug auffopographie, Profil und
Struktur. Alles begann mit der Markt-
einfihrung der Rastersondenmikros-

kopie als Dienstleistung und FRT bleibt
bis heute Marktfuhrer in diesem Bereich.
Zunachst stand in der Tat die reine
Dienstleistung im Fokus der Aktivitaten.
Nach umfangreichen Recherchen am
Markt stellte man jedoch fest, dass es fur
viele Messaufgaben keine adéaquaten
Gerate gab und so entwickelte das junge]

Team gewissermal3en aus der Not heraus

kurzerhand selbst ein passendes
Messgerat.

aufgeben. Es galt FRT

weiter geht es auf Seite 2

Sehr geehrte Geschaftsfreunde,
anlasslich unseres 10-jahrigen
Firmenjubilaums mochten wir Ihnen
die Sonderausgabe der FRT HEADLINE
prasentieren. Sie erfahren in der
Titelstory die wesentlichen Fakten
und auch Amisantes aus unserer
Firmengeschichte. Wir méchten lhnen
in diesem Heft vor allem branchen-
orientierte Neuentwicklungen und
damit einige Spezialgerate vorstellen,
die auf die spezifischen Problem-
stellungen der Industrie zugeschnitten
sind. Hiermit sind wir den Wiinschen
und Anforderungen unserer Kun-
den gefolgt und haben ent-
sprechend reagiert. Unsere beliebten
Multisensor-Klassiker fur variable
Messaufgaben, wie der MicroPr&f
bleiben selbstverstandlich im Pro-
gramm. Bis zur nachsten Headline im
Frihjahr 2006 wiinschen wir lhnen
alles Gute und weiterhin viel Erfolg.

Ihr Thomas Fries %

Das Grundungsteam bei der Arbeit. So fing alles an.



Wichtige Stationen der letzten 10 Jahre
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Sofort war ein Kunde von dieser Neu
entwicklung so begeistert, dass er das
Gerat innerhalb von wenigen Wocher
kaufte und das Grunderteam entschloss
sich, fortan hochwertige Messgeréate zu
entwickeln und damit den Markt zu
erobern. Der Startschuss des Messgeréate
baus erfolgte mit dem Erfolgsmodell
MicroGlidef® gleich im darauf folgenden

Jahr. Zudem erhielt FRT den Innovation$

forderpreises fur die innovativste Unter-
nehmensgrindung.
Im Jahrl997wuchs das Unternehmen mit

5-

drei Geschéaftsbereichen auf stolze

Die Entwicklung vom MicroPréf zum vollautomatisierten TTV-System.

10 Angestellte. Hinzu kamen neue
Vertriebspartner in USA und Japan. Mi
dem Portfolio aus Dienstleistung,
Messgeraten und Prozessiberwachung
aus einer Hand war ein Kernziel de
Unternehmensentwicklung schon nach
nur zwei Jahren erreichii998 entwickelte

FRT eine neue Art von Metrologiemess
geraten, deren modularer Aufbau die
Multisensortechnik ermdglicht. Die
komplette Software fur Steuerung und
Auswertung wird von FRT im eigenen Had
entwickelt. Zusammen mit dieser
Software sind die Anlagen in der Lage, iff
einem Gerat verschiedenste Mess
aufgaben zu 16sen. Insbesondere die
Halbleitertechnik und die in ihrem

Fahrwasser aufkommende Mikrosystem
technik verlangen solche Messgerate fur
Produktion und Qualitatssicherung. Ein
strukturierter Wafer ist messtechnisch
nichts weiter als eine definiert aufgeraute
Platte, die im Falle von Abweichunger
von der vorgegebenen Dicke, Planaritat
Parallelitat und zugleich der Nanostruktur
in der Oberflache - den Leiterbahnen

unbrauchbar ist. Diese Messaufgaben in

t

einem Arbeitsschritt zu l6sen, bei

Auflésungen im Nanomafistab, wo her-
kémmliche Vision-Systeme physikalisch
bedingt nichts mehr "sehen", ist die Spe-
zialitat der FRT Produkte. Der MicroPfof
war geboren und es folgte im Jalr998

die Erfolg versprechende Grindung de
FRT of America, LLC. Im JaA01 konnte

FRT schon 25 Mitarbeiter beschaftigen

und die Grindung der FRT Suisse AG

erfolgte noch im gleichen Jahr. Mit def
Globalisierung des Vertriebsnetzes in
2002 auf 16 Partner weltweit war ein wei
teres Etappenziel erreicht und es wurden
neue interessante Markte erschlossen.
Der Mut zu innovativen Schritten auch in

der betrieblichen Organisation flhrte

dazu, dass FRT im JaPb03 die Auszeich-

nung ,Dortmunder Personalmanagement-|
Pradikat” erhielt.

Messung an einem Glaswafer.

Messbeispiel MEMS.

Das Anfang2004 unterzeichnete Memo-
randum of Understanding mit IBM Inc.
Uber die gemeinsame Entwicklung von

Front End-Handlingtechnologie erwies
sich als Initialzindung fur den Schritt in
die Halbleiterindustrie. Zu den Kunden
gehorten mittlerweile namhafte Unter-
nehmen wie Intel, Infineon, BMW, Bosch,
DAIMLERCHRYSLER etc.

Folgerichtig hat die FRT seit Mitte 2004
ihr Produktspektrum um eine komplette
Front End-Maschine erweitert - mit
Waferhandling, Prealignement und Mini
Environment fir Reinraum Klasse |
(EFEM). Seit Anfang M&en05 kann die
vollstandige Automatisierung zur Mess-
ung von Wafern per ,Die” oder ,Random”
geliefert werden. Im gleichen Jahr ging
eine TTV-Maschine an Intel USA, womit
bereits das vierte System, aber das erste
Messgerat auf Waferebene beim Markt-
fuhrer platziert ist. Seit 1998 sind damit
20 Systeme bei 15 verschiedenen inter-
nationalen Halbleiterherstellern im Ge-

MicroProf TTV, Sensoranordnung mit Wafer.

brauch, aber erst die Platzierung bei Intel
verleiht der Nachfrage den erforderlichen
Schub. Als Resiimé der letzten 10 Jahre
bleibt festzuhalten, dass sich das Unter-
nehmen FRT zur Freude aller Beteiligten
zum international gefragten Spezialisten-
team entwickelt hat. AulRerdem hat sich
FRT in den Bereichen Halbleiter, Auto-
motive, Optik und MEMS als zuverlassiger
Partner fur Standardmessaufgaben in der
Produktion bewahrt.

Und die Story geht weiter...



FRT MicroPré&f Twist Hochprazise Rundmessung

Neu im Messgerate-Programm der FRT]
ist der FRT MicroProf Twist. Das Gerat
wurde speziell entwickelt, um zylindrische
Bauteile zu vermessen. Das Messger§
baut auf der aulerst erfolgreichen
Messgerateserie MicroPréf zur Messung
von Rauheit, Kontur, Topographie ung
Schichtdicke an Oberflachen auf. De
»TWist" ist geeignet zur metrologischen

Messung von Achsen, Wellen, Lauft

buchsen, Lagerschalen (innen wie
aulen), VentilstoReln, Kurbelwellen- oder
Pleuellagern, zylindrischen Flachen in

Gehausen oder Ahnlichem. Die Mess}

ungen sind zudem voll automatisierbar.
Beim MicroPrdP Twist wurde die lineare
x-Achse durch eine Drehachse ersetzt. |
Kombination mit einem optischen Sensor,
der 90° gewinkelt ist, ermdglicht dies die
Messung von zylindrischen Oberflachen

h

gemessen werden, oder auch komplet

Es kdnnen Profil- oder FléchenausschnittI

umlaufende Profile oder Flachen. Durc

MicroProf® Twist.

3D Messung und Profil an einer Lagerflache in einem Pumpengehéause.

einfache Drehung des Winkelsensors um
180° kann von der Messung von
Zylinderinnenflachen zu Zylinderaul3en-
flachen umgestellt werden. Die Profile
oder Flachen werden als Abwicklung
dargestellt. Somit lassen sich neben
Rauheit und Struktur auch direkt Ver-
schleil, Traganteil, Volumina und andere
wichtige Charakteristika von Laufbahnen
und Lagerflachen messen.

Das Gerat arbeitet mit der bewéhrt
einfach zu bedienenden und sehr
leistungsfahigen FRT Software (Mark 1|
und Acquire). Als Sensor findet der
leistungsstarke CWL Sensor Verwendung
der mit weif3em Licht arbeitet. Die chro-
matische Hohencodierung garantiert fur
hohe Auflésung und saubere Messwerte
auch an optisch schwierigen Oberflachen.
Anfragestichwort: MicroPrd? Twist

FRT im Wandel der Zeit

Das erste Logo entwickelte Thomas Fries
mit CorelDraw noch selbst. Die ,Angél
Uber FRT stand als Platzhalter fir den
Cantlever beim Rasterkraftmikroskop,
und die ,Schnur” symbolisierte die
Kraftwechselwirkung des AFM mit der
Oberflache.

Mit dem Start des Messgeratebaus wurde
das Logo kompakter und klarer. Mit den
starken Farben schwarz und rot sollte ein
héherer Erinnerungswert erzielt werden.

Das aktuelle Firmenlogo der FRT ist fir
die Zukunft angelegt und kommuniziert
das Image einer modernen und
etablierten Firma.

BERT

Fries Research & Technology
Rauheit Kontur Topographie

Personal-News

Dr. Alexander Muhlig ist seit Juli diesen
Jahres technischer Leiter bei FRT. Mit
seiner langjahrigen Erfahrung bei der
Entwicklung und beim Bau von Mess-
geraten in der Automobilindustrie wird
er unser gesamtes Team sicher verstar-
ken. Seine Promotion legte er zum Thema
Rasterkraftmikroskopie (AFM) ab. Wir
wiinschen unserem neuen Kollegen einen
guten Start.



FRT MicroPré&f Mobil Mehr Flexibilitat durch kompakte Bauweise

FRT hat das Messgerate-Programm um
den FRT MicroPrd? Mobil erweitert. Es
handelt sich hierbei um ein mobiles
Gerat, das optimal zum Einsatz auf
kleinen oder groRen Oberflachen
geeignet ist. Dies kdnnen schwere
Maschinenteile, Fahrzeuge, Walzen
Glasscheiben oder andere grofRe Bauteile
sein. Das Gerat wurde speziell entwickelt,
um Bauteile ,vor Ort* zu vermessen. Das
Messgeréat basiert auf den Erfahrungs-
werten mit der duRerst erfolgreichen
Messgerateserie MicroPréf zur Messung
von Rauheit, Kontur, Topographie und
Schichtdicke an Oberflachen.

Beim MicroPro® Mobil wurde der feste
Aufbau der x,y-Tische mit Granitplatte
durch einen Mikroskoptisch mit Mitten-
offnung ersetzt. Der Sensor wird durch
diese Offnung an die zu untersuchende
Oberflache angenahert und dann kénnen
in bewahrter Manier Profil- oder Flachen
ausschnitte gemessen werden. Das Gerd

ist auf einem fahrbaren Rack aufgesetzt,

das gleichzeitig die Elektronik tragt. Das
nur etwa 5 kg leichte Messgerat wird
einfach auf eine beliebige Stelle der
Oberflache aufgesetzt. Kleine Proben
konnen auf dem Rack direkt unter das|
Messgeréat gelegt werden.

Mit dem ,Mobil“ lassen sich neben

Rauheit und Struktur auch direkt Ver-

MicroPro® Mobil.

schleif3, Traganteil, Volumina und andere
wichtige Charakteristika von Oberflachen
messen. Der maximale Messbereich
betragt ca. 50 mm x 50 mm. Der mobile
MicroProf kann mit den leistungsstarken
CWL Sensoren mit 300 um oder 600 pm
Hoéhenmessbereich ausgestattet werden.
Das Gerat arbeitet mit der bewahrt
einfach zu bedien-
enden und sehr
leistungsféahigen FRT
Software (Mark Il
und Acquire).
Anfragestichwort:
MicroProf® Mobil

FRT MicroPrét zylindermessplatzMehr PS durch prazise Fertigung

Mit dem MicroProf® Zylindermessplatz

fur den Bereich Automotive rundet FRT
die diesjahrige Entwicklung ihrer

branchenspezifischen Spezialgeréate ab.

Hierbei handelt es sich &hnlich wie beim
MicroPro Mobil um ein mobiles Gerét,
das direkt am Motorblock mit eingebau-
ten Zylinderbuchsen einsetzbar ist. Das
Gerat wurde speziell entwickelt, um
zylindrische Bauteile an Ort und Stelle
zu vermessen und spart damit Geld und

Zeit. Auch dieses Messgerat ist eine

Umlaufendes Profil in einem Zylinder.

konsequente Weiterentwicklung bzw.
eine Variante des Klassikers MicroPf®f
der FRT. Beim MicroP®fzZylindermess-
platz wurde die urspringlich lineare
x-Achse durch eine hochpréazise Dreh
achse ersetzt. In Kombination mit einem
optischen Sensor, der 90° gewinkelt ist,
ermdglicht dies die Messung von
Zylinderoberflachen. Es kdnnen Profil-
oder Flachenausschnitte gemessen
werden, oder auch komplett umlaufende

Profile oder Flachen. Als Sensor wird def

bewahrte CWL Sensor
mit chromatischer
Hoéhencodierung einge-
setzt, der problemlos auf
nahezu allen Oberflach-
en zuverlassige Daten
ergibt. Dies ermdéglicht
eine laterale Auflésung
im Bereich um 1 pm und
eine horizontale Auflo-
sung von wenigen Nano-
metern. Das Gerét ist auf
einer Lafette montiert,
die passgenau auf den
zu messenden Motor

aufgesetzt wird. Die Elek-

tronik des Aufbaus befindet sich in einem
fahrbaren Rack, das gleichzeitig zum
Ablegen des Messgerates im Ruhebetrieb
dient. Der Messkopf taucht zur Messung
in die Zylinderbuchse ein und kann an
beliebige Stellen der Oberflache verfahr-
en werden. Die Profile oder Flachen
werden als Abwicklung dargestellt. Somit
lassen sich neben Rauheit und Struktur
auch direkt Textur, Verschleil3, Traganteil,
Volumina, Honstruktur, Laserstrukturen
und andere wichtige Charakteristika von
Laufbahnen und Lagerflachen messen.
Wie jedes Geréat von FRT wird auch der
Zylindermessplatz mit der hauseigenen
Software (Mark 11l und Acquire) ausge-
stattet. Anfragestichwort: MicroPrd?
Zylindermessplatz
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